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GUIDE D'APPLICATION  Pour fixer un réseau de raidisseurs sur la coque d'un bateau

1 Aucune préparation supplémentaire par rapport a ce qui serait nécessaire pour un assemblage par reprise
de stratification. S'assurer que les surfaces sont bien préparées. Si le stratifié date de moins de 72 heures, il
doit étre nettoyé et dégraissé. S'il date de plus de 72 heures, vous devriez utiliser un tissu d'accrochage sur
la zone a fixer. Si vous n’utilisez pas de un tissu d'accrochage, si le stratifié date de plus de 72 heures ou si le
stratifié contient de la résine DCPD qui a été exposée aux UV, nous vous recommandons ce qui suit :

(i) Essuyez avec un solvant (acétone ou styréne propre)
(ii) Poncez (papier de verre de grain 80). Eliminez toute la poussiére, de préférence a I'aide d'un aspirateur
(iii) Essuyez avec un solvant (acétone ou styrene propre)

2 Positionnez le réseau de raidisseurs sur la 3 Dessinez un trait autour des semelles a I'aide d'un feutre. 5 Avant de commencer |'application, 6 Appliquez I'adhésif Crestomer sur les zones appropriées et
coque seche afin de vous assurer que Notez la valeur de I'espacement entre le pont et la coque. mélangez le Crestomer afin de vous assurez-vous que I'épaisseur est bien uniforme. Pour garantir
I'ajustage est bon, et indiquez les zones de assurer que le catalyseur est bien réparti. une bonne fixation, I'adhésif doit étre 10 mm plus épais que

4 Retirez les raidisseurs de la coque. Sivous utilisez une machine, testez le I'espacement.

pistolet une premiére fois afin de vous
assurer que le mélange est bien homogeéne.

fixation sur la coque.

Temps de travail/Gains de poids
Ces chiffres correspondent a une coque de 16 meétres.

COQUE DE 16 METRES POIDS | TEMPS DE TRAVAIL
STRATIFICATION 115kg 6h30
CRESTOMER 40kg 1h55
ECONOMIES AVEC CRESTOMER 15kg 4h35
ECONOMIES EN POURCENTAGE 65% 62%
7 Repositionnez les raidisseurs sur I'adhésif en veillant a 9 Au besoin, utilisez des poids pour '| 0 Retirez les poids ou les conformateurs au
ce que I'adhésif Crestomer touche a la fois la coque et maintenir les raidisseurs pendant la bout des durées suivantes :
les semelles des raidisseurs. phase de polymérisation du Crestomer.

M Deux heures pour le 1186PA

8 Il estidéal, mais pas essentiel, de réaliser un joint congé au bord des semelles. Le temps W Cing heures pour le T181A

de travail nécessaire pour réaliser les étapes 6 a 8 variera en fonction du matériau
utilisé, de la température de I'atelier et des taux de catalyseur. Pour le Crestomer g
1186PA, le temps de travail a 25°C avec 2 % de Butanox M50 est de 35 minutes. SCOTT BADER

n G s . i Photos publiées avec I'autorisation de Zeelander Yachts et Metyx Composites, Turquie.
Le Crestomer 1181A peut étre utilisé lorsque des temps de travail plus longs sont requis.



